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长宁区欧美非标刀具厂家供应
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上面所述的都是针对刀具本身，其实非标刀具的制造决非如此简单，这是一项系统的工程。
制作方设计部门的经验和对使用方加工状况的了解会影响到非标刀具的设计和制作，制作方生产
部门的加工和检测手段会影响到非标刀具的精度和几何角度，制作方销售部门的反复回访、收集
资料和信息也会影响到非标刀具的改进，而这些将对使用方使用非标刀具的成功与否起决定性作
用。非标刀具是应特殊要求而生的一种特殊刀具，选择一家有丰富经验的制作厂家将会为使用方
节省大量的时间和精力。上海每卓实业有限公司从事刀具销售，技术服务管理已经近多年 ，有着
非常丰富的经验，目前有专业的团队、专业的技术、专业的售后服务，深受往来客户的好评，是
一家集设计、开发、销售一体的企业。非标刀具的定义是什么？长宁区欧美非标刀具厂家供应

非标刀具的材料是比较脆的，尤其是硬质合金这种材料，这就使得加工中一旦遇到震动较大
或加工扭矩较大时，刀具就会发生折断，这在使用常规刀具的加工中，往往不会造成很大的损害，
因为刀具断了可以更换。刀具的几何形状较为复杂，在热处理时，刀具容易发生弯曲、变形，或
者是局部的应力集中，这就应该在设计时就注意避免容易发生应力集中的部位，对直径变化较大
的部位，加上斜角过渡或台阶设计等。如果是表面粗糙度问题，可以通过对刃部的几何角度的改
变来实现，如加大前、后角的度数会明显改善工件表面粗糙度。但如果使用方的机床刚性不够的
话，可能刃口倒钝反而能提高表面粗糙度，这方面的东西非常复杂，需对加工现场分析后才能得
出结论。5非标刀具尺寸相差不能太大，一般不要超过2mm，因为尺寸相差太大的话，会引起刀具
的槽形发生变化， 直接影响容屑空间和几何角度。普陀区螺伞锥齿非标刀具多少钱刀具价格固然
重要，却比不上因刀具而付出的生产成本的重要性。

    二.需要专门订制的刀具主要是解决三个问题，特殊的形状，特殊的强度和硬度，特殊的
容屑和排屑要求。1.被加工工件有特殊形状要求。如对加工所需要的刀具进行加长，加端齿倒R，
或者有特殊的锥角要求，柄部结构要求，刃长尺寸控制等等。这一类的刀具如果形状要求并不十
分复杂的话，其实还是容易解决的，惟一需要注意的是非标刀具的加工是比较困难的，因此，使
用方在能够满足加工使用的情况下，不应该过分的追求高精度。因为，高精度本身就意味着高成
本和高风险，会对制作方的生产能力和自身的成本造成不必要的浪费。2.被加工工件有特殊的强
度和硬度。如工件进行过热处理，强度和硬度较高，一般的刀具材料无法进行切削加工，或者粘
刀的厉害，这是，就需对刀具的材料提出特殊要求。一般的解决方法是选用的刀具材料，如含钴
的高速刚刀具拥有较高的硬度以切削调质过的工件材料，用质量高的硬质合金材料刀具可以加工
高硬质的材料，甚至可以以铣代磨。当然，也有一些特殊情况，如在对铝件进行加工时，市场上
有一种称为超硬刀具的就不一定合适，虽然铝件一般较软，可以说是一种容易加工的产品，但是
超硬刀具所采用的材质其实是一种铝高速钢，这种材料比普通的高速钢确实会硬一些。



第 2 页 / 共 2 页

如果是尺寸问题，可以选择一把尺寸与所需的尺寸相近的标准刀具，通过改磨就可以解决，
但也需注意两点：1）尺寸相差不能太大，一般不要超过2mm，因为尺寸相差太大的话，会引起刀
具的槽形发生变化，直接影响容屑空间和几何角度。2）如果是带有刃孔的立铣刀的话可以在普通
机床上改磨，成本较低，如果是不带刃孔的键槽铣刀就不能在普通机床上进行，需要在专门的五
轴联动机床上改磨，其成本也就会较高。如果是表面粗糙度问题，可以通过对刃部的几何角度的
改变来实现，如加大前、后角的度数会明显改善工件表面粗糙度。但如果使用方的机床刚性不够
的话，可能刃口倒钝反而能提高表面粗糙度，这方面的东西非常复杂，需对加工现场分析后才能
得出结现在世界工业发展迅速，因此刀具行业为了应对各种模具也是各种创新，非标刀具的应用
越来越。

每卓的刀具材料及牌号的选择与被加工材料性能，机床比较大速度及进给率密切相关。为被
加工材料组选择更通用的刀具牌号，通常会选择涂层合号。参考刀具供应商提供的“牌号应用推
荐图表”。在实际应用中，常见的错误是用替换其他刀具厂家类似的材料牌号试图解决刀具寿命
问题。如果你现有的刀具不理想，那么改选接近的其他厂家牌号很可能带来类似结果。要解决问
题，必须明确刀具失效原因。上海每卓实业有限公司从事刀具销售，技术服务管理已经近多年 ，
有着非常丰富的经验，目前有专业的团队、专业的技术、专业的售后服务，深受往来客户的好评，
是一家集设计、开发、销售一体的企业。非标刀具的成本与标准刀具相比相对较高，供货期也要
长得多。嘉定区非标刀具口碑推荐

非标刀具生产厂家看每卓。长宁区欧美非标刀具厂家供应

机械加工过程中经常会遇到一些难以用标准刀具进行加工的情况，因此，非标刀具的制作对
机械切削加工十分重要。由于标准刀具的制作针对的是面广量大的普通金属件或非金属件的切削，
当遇到工件进行过热处理而硬度增大，表面几何形状十分复杂的工件，或被加工表面有较高的粗
糙度要求等情况时，标准刀具就无法满足加工的需要。所以在加工过程中，需对刀具的材质、刀
口的几何形状，几何角度等，进行针对性的设计。上海每卓在非标定制方面有着丰富的经验及技
术，首先：我们会现场参与加工改善，深入生产线提供的技术支持，其次：针对工件特殊性提供
专业高效的刀具设计及整套生产加工方案。我们所生产的非标刀具特点是设计精巧，稳定性好，
加工精度高，能够满足使用要求，且交货速度快。长宁区欧美非标刀具厂家供应

上海每卓实业有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的市场
高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在上海市等地区的五金、工具中始终
保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强不屈的
意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的无限潜
力，上海每卓实业供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得了一点
点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，做好
迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向辉煌
回来！


